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Tipo

Recubrimiento de laminillas de vidrio de poliéster isoftalico multimonémero
de dos componentes, de curado rapido.

Uso sugerido

El recubrimiento Zipcoat ofrece una proteccion
anticorrosion duradera en condiciones atmosféricas
agresivas y en algunas condiciones de inmersion. Cuenta
con excelentes caracteristicas de aplicacion y puede
aplicarse en una Unica capa y lograrse una buena
cobertura de bordes al aplicar con pulverizador. Zipcoat
presenta un buen lustre y una apariencia estética. Sus
tiempos de curacién son rapidos y se cura a temperaturas
inferiores al punto de congelacion. Zipcoat puede usarse
para acero estructural, puentes, pilotes, muelles, cascos
de barcos, cubiertas, tanques de lastre, cafierias y otros
entornos marinos de inmersion.

Limitaciones

Inadecuado para uso en inmersion en distintos entornos
de uso agresivos y quimicos. El limite de temperatura
para uso en inmersion es de 122°F (50°C), y para uso
no sumergido 194°F (90°C).

Salud y seguridad

Antes de manipular o utilizar este producto, lea la hoja de
datos de seguridad y respete todas las precauciones.

Preparacion de la superficie

Metales: Granallado segin norma SSPC-SP10
(ISO 8501-1 Sa 2%) o equivalente. (Para conocer
los detalles completos consulte la seccion
Preparacion de la superficie Corrocoat SP1).
Hormigoén: Requiere imprimacién. Consulte la
seccion Preparacion de la superficie Corrocoat
SP5.

Aplicacién
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Bomba pulverizadora sin aire con una tasa minima de 30:1y
un caudal de salida de al menos 3 litros por minuto. La
bomba debe contar con sellos de cuero y se le deben quitar
todos los filtros de fluido. Use una manguera recubierta de
nylon de 10 mm (3/8”) de diametro con un extremo de latigo
corto 6 mm (4”) y una pistola pulverizadora tipo conector
con orificios grandes y conector giratorio. Se recomienda un
puntero reversible de 18 a 25 milésimas de pulg.

El tamafio del puntero pulverizador y el patrén de abanico
pueden variar y deben seleccionarse de acuerdo con las
caracteristicas del trabajo. La presion del fluido debe ser de
aproximadamente 2500 psi, dependiendo de la

temperatura, el largo de la manguera del pulverizador, etc.
(consulte la Hoja de datos de aplicacion).

Si bien estéa disefiado principalmente para aplicar con
pulverizador, puede aplicarse Zipcoat con pincel o rodillo de
pelo corto.

Duracion util

La duracién util luego de preparar la mezcla
variara significativamente con la temperatura,
pero generalmente es de 50 a 60 minutos si se
usa catalizador P2.

Temp. 39°F 68°F 86°F 104°F 122°F

(4°C)  (20°C) (30°C) (40°C*) (50°C*)
Duracié | 4,5 55 min | 30 min |{25* min | 15* min
n util horas

(* usando inhibidor)

Esta informacién es proporcionada de buena fe, sin ofrecer garantias ni asumir responsabilidades.
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Thinner

El desempefio de este producto se veréa afectado
negativamente

por el uso de thinner tipo solvente.

Para diluir el producto, se puede afiadir no mas de un
5% en volumen de estireno a la base. Para aplicaciones
normales, no se prevé la necesidad de afiadir estireno.
Afadir estireno podria aumentar el tiempo libre de
adherencia y afectara la cantidad de revestimiento que
puede aplicarse a la superficie. Esto debe verificarse
antes de la aplicacion.

Presentaciones
Kits de 1 galén y 5 galones

Tipo de catalizador / endurecedor
Peréxido organico al 2% por peso.

Vida util en almacenamiento

Base:12 meses almacenado a temperaturas menores a
75°F (24°C) y alejado de fuentes de calor y la luz solar
directa. Durante el almacenamiento prolongado (mayor a 3
meses), se recomienda dar vuelta los recipientes
periédicamente.

Las variaciones frecuentes de temperatura reduciran la
vida Gtil en almacenamiento y podrian causar
polimerizacion por condensacion.

Endurecedor:6 meses a 75°F (24°C).(Tenga en cuenta
gue el endurecedor podria volverse peligroso si se
almacena a temperaturas ambiente elevadas. Consulte la
Hoja de datos HS separada).

Colores disponibles

Blanco hueso y gris claro de forma estandar. Se
suministran otros colores a pedido, como verde, rojo
oxido, amarillo y negro. El precio variara con el color y la
cantidad.

NOTA: Este producto esta formulado para brindar una
resistencia 6ptima a la corrosion. Debido a la naturaleza del
proceso de polimerizacién de este producto, no es posible
garantizar la estabilidad o la coincidencia del color.

Corrocoat USA 6525 Greenland Road, Jacksonville FL 32258

Sdlidos por volumen

Nominalmente mas del 99%. Este material contiene
mondémeros liquidos volatiles, convertibles a soélidos. Por
esto, las tasas de soélidos por volumen y WFT/DFT (espesor
de pelicula himeda/espesor de pelicula seca) variaran
dependiendo de las condiciones de polimerizacion. Como
guia, una pelicula humeda de 20 milésimas de pulgada
(500 micras) normalmente lograra un espesor de pelicula
seca de 16 milésimas de pulgada (400 micras).

Espesor de pelicula seca recomendado

20 milésimas de pulgada (500 micras) para aplicaciones sin
inmersion, 32 milésimas de pulgada (800 micras) como
minimo para inmersion.

Tasa de cobertura practica

Aproximadamente 28 pies cuadrados por galén a 20
milésimas de pulgada (0,7 litros/m2 a 500 micras) de
espesor de pelicula seca.

NOTA: Esta informacién es proporcionada de buena fe,
pero el consumo puede aumentar dependiendo de las
condiciones ambientales, la geometria, el tipo de trabajo a
realizar y la habilidad y cuidado con que se aplique.
Corrocoat no acepta ninguna responsabilidad por
cualquier desviacion de estos valores.

Gravedad especifica
Base:0,04 Ib/pulg.? (1,24 g/cm3)
Endurecedor:0,03 Ib/pulg.? (1,1 g/cm3)

Punto de inflamacioén
84°F (29°C).

Relacion de mezclado

98:2 base a endurecedor (P2) peso/peso. Respete los
requerimientos de seguridad. A temperaturas ambiente
elevadas, puede usarse un inhibidor para prolongar la
duracion util luego de preparar la mezcla, pero este debe
agregarse a la base y mezclarse completamente antes de
agregar el endurecedor.

Esta informacién es proporcionada de buena fe, sin ofrecer garantias ni asumir responsabilidades.
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Dureza
Aproximadamente 50 Barcol

Revisado 07/2011
Revisado 02/2014 (sin cambios)
Aproximadamente 1,5% Revisado 05/2016 (sin cambios)
Resistencia a la abrasion Revisado 05/2013
201 mg de pérdida/1000 ciclos/carga de 1000 g. Ruedas H18.

Elongacion de ruptura

Todos los valores son aproximados. Los datos fisicos son

Fuerza tensil para el producto en buenas condiciones antes de la
polimerizacion, catalizado correctamente y una vez lograda

272 kg/lem?. una cura total. A no ser que se exprese lo contrario, los
) datos fisicos estdn basados en una temperatura de prueba
Replntado de 68°F (20°C), los resultados pueden variar con la

temperatura. En el manual de Corrocoat podra encentrar

En caso de requerir multiples capas, se puede aplicar una . . ST
q b b P b informacidn referente a la aplicacion del producto.

nueva capa apenas la capa anterior se haya gelificado y aun
esté pegajosa. El tiempo maximo entre aplicacion de capas Si necesita mayor informacién, consulie al servicio técnico
es de 72 horas a 68°F (20°C). Los tiempos de repintado de Corrocoat.
pueden extenderse a bajas temperaturas, pero se reduciran

significativamente a temperaturas ambiente mas altas o bajo luz

solar intensa.

Adherencia del revestimiento
4196 psi (295 kg/cm2)

Tiemp de curacion

Libre de adherencia en menos de 3 horas, curacion total a los 4 dias

a 68°F (20°C).Los valores de tiempo libre de adherencia y de curacion
total variardn sustancialmente segun la ventilacion y la temperatura. El
producto podra ponerse en uso no agresivo una vez libre de adherencia.

Solvente de limpieza

Los solventes normales no son efectivos para quitar la resina Zipcoat

de bombas y tuberias de pulverizacion. Se debe usar un limpiador Zipcoat
dentro del tiempo de duracion util del producto para evitar dafios al
equipamiento. Si no hay limpiador Zipcoat Cleaner disponible, se puede
usar MEK o acetona. Respete los requerimientos de seguridad.
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